
АСУТП установки приготовления смол 

для линии по производству ДСП.
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Заказчик:
ПК «Корпорация Электрогорскмебель», г. Электрогорск, МО. Описание технологического процесса:

Установка автоматического приготовления смол предназначена для дозирования компонентов клея, необходимого для производства древесностружечной плиты по рецептурам А и Б для внешних слоёв и внутреннего слоя плиты. 

В зависимости от выбранного рецепта компоненты (смола, пенообразователь, вода, аммиак, эмульсия) дозируются в заданном количестве в резервуар весов. После окончания загрузки приготовленный клей поступает в резервуар А или Б, в зависимости от рецепта. Из этих промежуточных резервуаров клеевая масса поступает в дозировальные сосуды, а затем непосредственно в клеевую машину, которая готовит смесь из опилок и клея. И, в конечном итоге, из полученной смеси под воздействием пресса и высокой температуры получается плита ДСП.

Предпосылки к модернизации:

Установка автоматического приготовления смол фирмы TOLEDO находилась в эксплуатации у Заказчика с середины 70-х годов прошлого века, и на момент модернизации троекратно выработала свой ресурс. 

Это приводило к частым авариям на данном участке производства. Так как процесс приготовления клея является начальным этапом при производстве ДСП, то любой сбой при её работе приводил к остановке всего технологического процесса, или к нарушению технологии.

Руководством предприятия был рассмотрен вариант приобретения новой установки приготовления смол, но из-за высокой стоимости импортного аналога и необходимости остановки производства ДСП на длительный срок было принято решение о модернизации существующей установки.

Модернизация системы управления должна была привести к повышению надёжности, увеличению функциональных и диагностических возможностей, и ликвидации простоев. Заказчиком было выдвинуто особое требование произвести замену системы управления в срок, не превышающий 2 недели.

Техническое решение:
АСУТП установки реализовано на базе программируемого логического контроллера (PLC) SIMATIC S7-200 ф. Siemens (Германия). В качестве панели оператора применена сенсорная панель TP170micro ф. Siemens (Германия).
ООО «ЭТАИР инжиниринг»;

Владимирская обл., г. Кольчугино, а/я 16;

тел: (49245) 2-91-87; факс: (49245) 2-37-63;
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Экономический эффект от внедрения системы:

Система автоматизации установки автоматического приготовления смол в непрерывном режиме проработала 1 год без каких-либо сбоев. Результатом модернизации стала ликвидация простоев по вине системы управления.

После модернизации появились новые функции статистики:

- Учёт расхода используемых компонентов за смену, сутки, месяц;
- Количество замесов клея за смену, сутки, месяц.

Полученные данные о расходе компонентов позволили осуществлять более точное планирование потребления сырья и вести подробную статистику работы этого участка производства ДСП.

Применение средств автоматизации фирмы SIEMENS позволило обеспечить необходимую надёжность системы управления одного из важнейших участков линии непрерывного производства ДСП. Применение сенсорной панели оператора существенно повысило наглядность и удобство работы с установкой.

Сроки реализации проекта:

На проектирование и монтаж шкафа системы автоматизации установки было затрачено 6 недель;

Установка автоматического приготовления смол была налажена и запущена в эксплуатацию в течение 3 дней в 2005 году.
ООО «ЭТАИР инжиниринг»;

Владимирская обл., г. Кольчугино, а/я 16;

тел: (49245) 2-91-87; факс: (49245) 2-37-63;

http://www.etair.ru; е-mail: info@etair.ru
[image: image9.png]i




[image: image10.jpg]Crammetuika. C1p. 1
A0 KOMTOHEHTOR 33 CHEky.

e

a2
roepaTen
esepe

et | cwe [ oms | oms |

Tnasriii



[image: image11.jpg]Texyune

Fnasreii



[image: image12.jpg]Hactpolika

Bec nycroro Gara 10w
Becrpas sarpysia cnonsi 40| 20,0 [kt

s




[image: image13.png]. A





�EMBED PBrush���





�EMBED PBrush���








PAGE  
14

_1200990540

