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Cycle time optimization

Determination of dead time in a production facility in order to optimize run time
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The acknowledgement signals
[image: image3.png]


READY_1 to READY_7 signal the end
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of certain sub processes that have all
[image: image5.png]


been started together with INIT.
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With PLC-ANALYZER pro 5 , you can
[image: image7.png]


see that station 3 (READY_3) was
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the last station to finish.
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The time measurement function
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determines the working time of
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station 3 to be 46,8 seconds.
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The measurement results show the
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design engineer that station 3 must
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be investigated further in order to
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increase system speed.
Оптимизация времени цикла.
Определение «мертвого времени» при работе оборудования для оптимизации времени работы.
- Квитирующие сигналы от READY_1 до READY_7 являются сигналами окончания определенных подпрограмм, стартовавших вместе с сигналом INIT.
- С помощью PLC-ANALYZER pro 5, вы можете увидеть, что подпрограмма 3 (READY_3) пришла к финишу последней.

- Функция измерения времени определила время работы подпрограммы 3 в 46,8 секунды.

- Результат этого измерения говорит о том, что программист- разработчик должен обратить своё внимание на эту подпрограмму с целью уменьшения времени цикла всей системы.
